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ANALISIS PENYEBAB KEGAGALAN (BREAKDOWN) PADA 

MESIN HYDROSTATIC PLANT KT-24 DENGAN RELIABILITY 

CENTERED MAINTENANCE (RCM) DI PT. XYZ 

Wahyu 

ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengurangi loss time akibat breakdown yang 
terjadi pada mesin hydrostatic di PT. XYZ dengan metode RCM. Penelitian ini 
diawali dengan pemilihan mesin yang menyumbang tingginya loss time dengan 
frekuensi tertinggi. Hasilnya adalah mesin PLC (Programable Logic Control), 
dengan loss time sebanyak 17.65% dari total keseluruhan loss time pada mesin 
hydrostatic. Metode yang digunakan adalah metode RCM, dan FMEA. Dari hasil 
perhitungan didapatkan bagian mesin yang akan diprioritaskan untuk dilakukan 
perbaikan adalah PLC (Programable Logic Control), Hydraulic system, Head stock, 
Sensor dan Venting valve. Kelima mesin ini memiliki nilai RPN yang tinggi. Setelah 
itu, dilakukan usulan rencana tindakan perbaikan pemeliharaan secara keseluruhan 
pada mesin hydrostatic untuk mengurangi tingkat kerusakan dan mempertahankan 
keandalan mesin. 
 

Kata kunci: RCM, FMEA, Loss time dan Breakdown 
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ANALISIS PENYEBAB KEGAGALAN (BREAKDOWN) PADA 

MESIN HYDROSTATIC PLANT KT-24 DENGAN RELIABILITY 

CENTERED MAINTENANCE (RCM) DI PT. XYZ 

Wahyu 

ABSTRACT 

The aims of this research is to reduce loss time due to breakdown 
maintenance that occurs in the hydrostatic machine at PT. XYZ with RCM method. 
This research begins with the selection of machines that contribute the highest loss 
time with the highest frequency. The result is that PLC (Programable Logic Control) 
machine contribute a loss time 17.65% out of the total hydrostatic machine. The 
method that’s being used are RCM method, and FMEA. From the assessment result, 
the machine parts that will be prioritized for improvement are PLC (Programable 
Logic Control), Hydraulic system, Head stock, Sensor and Venting valve. These five 
machines have a high RPN value. Last, there will be action planning for overhaul 
maintenance for hydrostatic machines to reduce and maintain machine reliability.   

 

Keywords: RCM, FMEA, Loss time and Breakdown 
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