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ANALISIS PENGENDALIAN KUALITAS LASAN DENGAN METODOLOGI 

SIX SIGMA PADA PT.XYZ 

(Studi Kasus Pada Proyek EPCI HCML for MBH Development) 

Agus Wahono 

 

ABSTRAK 

 

Penelitian ini mengkaji kualitas pengelasan (studi kasus pada proyek EPCI 

HCML for MBH Development) dengan metodologi six sigma pada PT. XYZ. 

Setelah dilakukan pengukuran baseline kinerja (nilai DPMO & level Sigma), di 

peroleh nilai DPMO untuk kegiatan pengelasan adalah 66.326 DPMO atau setara 

dengan 3.0 Sigma. Dari hasil analisis menggunakan diagram Pareto dan diagram 

sebab akibat diketahui bahwa ada 5 (lima) faktor penyebab utama terjadinya  

cacat pengelasan, yaitu faktor mesin, faktor manusia, faktor metode, faktor 

material, dan faktor lingkungan  

 

 

Kata kunci:  Pengendalian Kualitas Pengelasan, Six Sigma
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ANALYSIS OF WELDING QUALITY USING SIX SIGMA METHODOLOGY 

PT. XYZ 

(Case Study EPCI HCML for MBH Development’s Project) 

 

Agus Wahono 

 

ABSTRACT 

 

 

This study examines the quality of welding for case study the EPCI HCML For 

MBH Development’s Project using Six Sigma methodology.  After using baseline 

performance measurement (DPMO value & level sigma), the value of DPMO for 

welding process is 66.326 DPMO or equivalent to 3.0 sigma. The result of the 

analysis using Pareto diagram and cause and effect diagram conclude that the 

defects were caused by 5 (five) factor several problems which are Machine, Man, 

Methode, Material, and Environment. 
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