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ABSTRAK

Kerusakan yang terjadi pada mesin alat angkat dapat memberikan beberapa

dampak negatif, antara lain terhentinya seluruh proses produksi,oleh karena
itu,perlu dilakukan analisa akar penyebab kerusakan untuk didapatkan
indentifikass komponen yang paling keritis untuk segera dilakukan tindakan
perbaikan.
Penelitian ini dilakukan dengan metode kuantitatif dan kualitatif.yakni Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA) dan Logic Tree Analysis (LTA). FMEA
digunakan untuk menganalisis komponen rusak dan penyebab terjadinya
kerusakan serta dampak yang timbul akibat kerusakan pada mesin alat angkat dan
LTA digunakan untuk mengetahui konsekuens yang ditimbulkan oleh masing-
masing mode kegagalan dan mengklasifikasikan komponen rusak dan mode
kerusakannya ke dalam beberapa kategori sehingga nantinya dapat ditentukan
tingkat prioritas dalam penanganan masing-masing komponen rusak dan mode
kerusakannya berdasarkan kategorinya. Dari hasil analisis, kegagalan Bottom
roller memiliki nilai RPN 560 masuk ke dalam kategori B, Carrier roller
memiliki nilai RPN 392 masuk ke dalam kategori B, Track frame memiliki nilai
RPN 336 masuk ke dalam kategori B dan Front idler memiliki nilai RPN 343
masuk ke dalam kategori B.

Kata Kunci: FMEA, RPN, LTA
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ABSTRACT

Damage that occurs in the lifting machine can provide some negative
impacts, including the cessation of the entire production process, therefore, it is
necessary to analyze the root cause of damage to obtain identification of the most
critical components for immediate corrective action.

This research was conducted with quantitative and qualitative methods. It
was Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) and Logic Tree Analysis (LTA).
FMEA is used to analyze faulty components and the causes of damage and
impacts arising from damage to the lifting machine and LTA are used to
determine the consequences of each failure mode and classify damaged
components and their damage modes into several categories so that priority levels
can be determined. in handling each component is damaged and the damage
mode is based on the category, From the results of breakdown analysis, Bottom
roller has value of RPN 560 entered into category B, the carrier roller has value
RPN 392 entered into category B, the track frame has value of RPN 336 entered
into category B and the front idler has value of RPN 343 entered into category B.

Kata Kunci: FMEA, RPN, LTA
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