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Analisis Tata Letak Fasilitas Pada Rumah Potong hewan
dengan menggunakan Metode System Layout Planning

(Studi Kasus Di PD. XYZ)

Septi Adelia

ABSTRAK

Perencanaan tata letak fasilitas produksi dan area kerja adalah suatu permasalahan
yang sering dijumpai dalam dunia industri. Tata letak fasilitas produksi berperan
penting dalam efisiensi proses produksi serta proses pemindahan antar work station
kerja didalam bangunan industri tersebut.PD XYZ adalah industri yang
menyediakan daging dan memiliki banyak pesaing. Penerapan Tata letak yang
kurang tepat dapat mengurangi produktivitas pekerja karena faktor kelelahan dan
jam kerja yang panjang. Dapat dilihat faktor Backtracking yang terjadi antara
proses, seharusnya proses produksi yang sesuai dengan ketetapan ialah bersistem
line flow. SLP(System Layout Planning) adalah suatu cara atau teknik yang
sederhana dalam merencanakan tata letak fasilitas atau work station berdasarkan
derajat hubungan aktivitas yang sering dinyatakan dalam penilaian kualitatif dan
cenderung berdasarkan pertimbangan-pertimbangan yang bersifat subyektif dari
masing-masing work station. Dengan SLP (System Layout Planning), unit produksi
PD XYZ menghemat jarak 35 m dari kondisi awal, dapat menghemat luas area kerja
sebesar 1 m? dari kondisi awal, produksi berlangsung optimal karena ruang
produksi telah disusun berurutan sesuai standart operasional produksi (Alur
produksi).

Keywords : Backtracking, SLP (System Layout Palnning), Alur produksi

vii



Universitas Bakrie

Layout Analysis of Facilities using the System Layout Planning
Method

(Case Study in PD. XY2)
Septi Adelia

ABSTRAC

Layout of production facility and work area planning is a problem which often be
found in industrialized worlds. Production facility Layout played an important role
in the efficiency of the production process and the inter-departmental of work in the
industrial building. PD XYZ is standart operasional produksi blast freezer. The
production process should be in accordance with the rrdinance is line flow system.
SLP (System Layout Planning) is a simple technique in planning the Layout of the
facility or Department based on the degree of activity relationship which is often
expressed in qualitative assessment and tend to be based on considerations of the
subjective judgement of each Department.

Using SLP (System Layout Planning) method, production units in PD XYZ, can
save distance 35 m from the initial conditions, can save the work area for 1 m? from
initial condition. Production lasting optimal because production room have been
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arranged according to production operational standard ( Line Flow).

Keywords : Backtracking, SLP (System Layout Planning) , line production
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