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ANALISIS PENGUKURAN EFEKTIVITAS MENGGUNAKAN OVERALL 

EQUIPMENT EFECTIVENESS (OEE) DAN FAILURE MODE AND 

EFFECT ANALYSIS (FMEA) DI PT.XYZ (STUDI KASUS: PROSES 

PRODUKSI MPA 3) 

Yudha Ramadhan 

 

ABSTRAK 

Penelitian ini membahas tentang faktor penyebab tidak tercapainya nilai OEE 

pada proses roughing di PT XYZ  pada produksi Multi Purpose Axle 3 dengan 

menggunakan metodologi OEE dan FMEA. Objek penelitian ini adalah mesin 

bubut dari prosesroughing yang tidak mencapai standar yang telah di tetapkan 

oleh perusahaan. Tujuan penelitian ini adalah mengetahui faktor-faktor yang 

mempengaruhi mesin bubut sehingga memiliki nilai efektivitas yang rendah, 

mengidentifikasi nilai efektivitas dari mesin bubut dengan menggunakan 

metode OEE,mengidentifikasi alur proses produksi MPA3 di PT. XYZ, 

mengidentifikasi akar masalah yang terjadi sehingga mempengaruhi nilai 

efektivitas yang rendah dengan menggunakan FMEA, memberikan masukan 

berupa usulan perbaikan terhadap permasalahan kurang efektifnya mesin bubut 

pada proses produksi MPA3 di PT. XYZ. Pada penelitian ini diperoleh hasil 

satu penyebab permasalahan mesin bubut yang menjadi akar masalah dari 

sebelas penyebab permasalahan yang ditemukan. Tingkat risiko dari akar 

penyebab permasalahan tersebut dari yang paling tinggi adalah ketidaktahuan 

akan mesin kapan harus berhenti. 

 Kata Kunci: OEE, Roughing, FMEA. 
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ANALYSIS OF EFFECTIVENESS MEASUREMENT USING OVERALL 

EQUIPMENT EFECTIVENESS (OEE) AND FAILURE MODE AND 

EFFECT ANALYSIS (FMEA) IN PT. XYZ (CASE STUDY: MPA 3 

PRODUCTION PROCESS) 

Yudha Ramadhan 

 

ABSTRACT 

This study discusses the factors causing the non-achievement of OEE values in the 

roughing process at PT XYZ in the production of Multi Purpose Axle 3 using the 

OEE and FMEA methodology. The object of this study is the lathe of the processing 

process that does not reach the standards set by the company. The purpose of this 

study is to determine the factors that influence the lathe so that it has a low 

effectiveness value, identify the effectiveness value of the lathe by using the OEE 

method, identifying the MPA3 production process flow in PT. XYZ, identifying the 

root of the problem that occurred so that it affects the value of low effectiveness by 

using FMEA, provides input in the form of suggestions for improvement of the 

problem of ineffectiveness of the lathe in the MPA3 production process at PT. XYZ. 

In this study, the results of one cause of the lathe problem are the root causes of the 

eleven causes of the problems found. The highest level of risk from the root cause 

of the problem is ignorance of the machine when to stop. 

 

Keywords: OEE, Roughing, FMEA 
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