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ANALISIS OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) PADA
MESIN PRODUKSI HAIMASTER DI
PT HALIM SAMUDRA INTERUTAMA

Mia Nur Azizah

ABSTRAK

Penelitian ini membahas tentang analisis Overall Equipment Effectiveness
(OEE) pada mesin penunjang produksi HAIMASTER di PT Halim Samudra
Interutama. Objek penelitian ini adalah mesin penunjang produksi produk
HAIMASTER yang memiliki nilai downtime tinggi. Tujuan penelitian ini adalah
Membandingkan nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) dengan nilai
standar JIPE, Menentukan faktor-faktor yang mempengaruhi nilai Overall
Equipment Effectiveness (OEE), dan Menentukan upaya apa saja yang dilakukan
untuk meningkatkan nilai OEE dengan mencari sub masalah menggunakan
Fishbone Diagram kemudian mencari akar masalah dengan 5whys, dan mengukur
tingkat resiko dari akar masalah dengan Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA).

Pada penelitian ini diperoleh hasil dua macam kerugian yang disebabkan
oleh mesin yaitu Idle and Minor Stoppage Losses dan Reduced Speed Losses,
yang menyebabkan performance mesin rendah. Dari dua kerugian ditemukan akar
masalah yang menyebabkan nilai persentase kerugian tinggi. tingkat risiko dari
akar penyebab permasalahan pada performance mesin produksi HAIMASTER
dari yang paling rendah ke paling tinggi adalah standar pergantian sparepart tidak
sesuai prosedur, Kurangnya kepedulian perusahaan terhadap mekanik dan
operator, Kelelahan, minimalisir cost produksi, perusahaan kurang peduli
terhadap wawasan pekerja, kurangnya kesadaran pekerja untuk menaati prosedur

yang ada, umur mesin sudah tua, dan debu sisa produksi.

Kata Kunci: OEE, Six Big Losses, Fishbone Diagram, FMEA.
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ANALISIS OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) PADA
MESIN PRODUKSI HAIMASTER DI
PT HALIM SAMUDRA INTERUTAMA

Mia Nur Azizah

ABSTRACT

This Study Discusses The Analysis Overall Equipment Effectiveness (OEE)
on Haimaster Machine Productions in PT Halim Samudra Interutama. The object
of this study is to support the engine production downtime HAIMASTER which
has a high value. The purpose of this study was to determine the value of
Availability, Performance and Quality rate, know the value of Overall Equipment
Effectiveness (OEE), and determine the value of the percentage of Six Big Losses,
seeking the roots of the problem by using a Fishbone Diagram, and measure the
risk level of the root of the problem with the Failure Mode and Effect analysis
(FMEA).

in this study showed two kinds of losses caused by the machine is idle and
Minor Stopage Losses Losses and Reduced Speed, which causes low engine
performance. Of the two losses discovered the root of the problem that caused the
value of the percentage of high losses. the risk level of the root causes of the
problems in the performance of production machines HAIMASTER from the
lowest to the highest is standard replacement of spare parts are not accordance
with the procedure, lack of concern for the company to mechanics and operators,
fatigue, minimize the cost of production, the company is less concerned about the
knowledge workers, the lack of awareness of workers to comply with existing

procedures, the machine is old age, and dust the rest of the production.

Keyword: OEE, Six Big Losses, Fishbone Diagram, FMEA.
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Time Running Mesin Semester 1 2016

Nama Mesin | JANUARI (S) | FEBUARI (S) | MARET (S) April (S) MEI (S) JUNI (S)
TS9 1756800 1497600 1756800 1670400 777600 172800
TS 10 777600 1008000 1036800 1094400 748800 604800
TS 11 0 403200 288000 1497600 979200 1008000
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Lampiran 2 Data Jumlah Produksi Semester 1 2016

jml proses produksi

NAMA MESIN BULAN (kg)
JANUARI 96759
FEBUARI 77275
TS 9 MARET 89550
APRIL 89500
MEI 49555
JUNI 8150
JANUARI 45120
FEBUARI 60450
TS 10 MARET 60475
APRIL 47500
MEI 36675
JUNI 30450
JANUARI 0
FEBUARI 29325
TS 11 MARET 20950
APRIL 87475
MEI 76375
JUNI 73075
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Lampiran 3 Data Waste Produk Semester 1 2016

NAMA MESIN BULAN afal (waste)
(Kg)
JANUARI 275
FEBUARI 995
TS 9 MARET 595
APRIL 550
MEI 105
JUNI 20
JANUARI 95
FEBUARI J5c
TS 10 MARET 265
APRIL 260
MEI 170
JUNI 195
JANUARI 0
FEBUARI 85
TS 11 MARET €0
APRIL 575
MEI 180
JUNI 170
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Lampiran 4 Waktu Operasional Mesin Semester 1 2016

NAMA MESIN BULAN waktu operational (s)
JANUARI 1641600

FEBUARI 1555200

TS 9 MARET 1641600
APRIL 1555200

MEI 1641600

JUNI 1555200

JANUARI 1641600

FEBUARI 1555200

TS 10 MARET 1641600
APRIL 1555200

MEI 1641600

JUNI 1555200

JANUARI 1641600

FEBUARI 1555200

TS 11 MARET 1641600
APRIL 1555200

MEI 1641600

JUNI 1555200
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Lampiran 5 Data Downtime Semester 1 2016

NAMA MESIN BULAN Downtime (s)
Equipment .
F:ilu':e (s) setup mesin (s)

JANUARI 20700 108900
FEBUARI 40200 67200
MARET 45300 111900

TS 9
APRIL 2400 62100
MEI 28800 40200
JUNI 0 0
JANUARI 14400 68100
FEBUARI 44100 37500
MARET 38100 66600

TS 10
APRIL 106500 50700
MEI 13800 31800
JUNI 27000 24000
JANUARI 0 0
FEBUARI 0 0
MARET 8100 22800

TS 11
APRIL 38400 83400
MEI 26700 8100
JUNI 7200 21600
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Lampiran 6 Jumlah Produk baik semester 1 2016

NAMA MESIN BULAN jumlah baik (kg)
JANUARI 96484
FEBUARI 77050
TS 9 MARET 89325
APRIL 89250
MEI 49450
JUNI 8110
JANUARI 45025
FEBUARI 60195
TS 10 MARET 60210
APRIL 47240
MEI 36505
JUNI 30255
JANUARI 0
FEBUARI 29240
TS 11 MARET 20890
APRIL 87200
MEI 76195
JUNI 72905
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Lampiran 7 Data Equipmen Failure time Semester 1 2016

Equipment failur

NAMA MESIN Periode 2016 time (s)
JANUARI 20700
FEBUARI 40200
TS 9 MARET 45300
APRIL 2400
MEI 28800
JUNI 0
JANUARI 150000
FEBUARI 44100
TS 10 MARET 38100
APRIL 106500
MEI 13800
JUNI 27000
JANUARI 0
FEBUARI 0
TS 11 MARET 8100
APRIL 38400
MEI 26700
JUNI 7200
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Lampiran 8 Data Setup and Adjustment time semester 1 2016

setup and adjustment

NAMA MESIN Periode 2016 s)
JANUARI 108900
FEBUARI 67200
TS 9 MARET 111900
APRIL 62100
MEI 40200
JUNI 0
JANUARI 68100
FEBUARI 37500
TS 10 MARET 66600
APRIL 50700
MEI 31800
JUNI 24000
JANUARI 0
FEBUARI 0
TS 11 MARET 22800
APRIL 83400
MEI 8100
JUNI 21600
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Lampiran 9 Data Target Produksi setiap mesin perbulan

NAMA MESIN Periode 2016 target produksi (kg)

JANUARI 150000

FEBUARI 150000

TS 9 MARET 150000
APRIL 150000

MEI 150000

JUNI 150000

JANUARI 150000

FEBUARI 150000

TS 10 MARET 150000
APRIL 150000

MEI 150000

JUNI 150000

JANUARI 150000

FEBUARI 150000

TS 11 MARET 150000
APRIL 150000

MEI 150000

JUNI 150000
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Lampiran 10 5whys idle and minor stoppage losses faktor manusia

FAKTOR MANUSIA
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Lampiran 11 5whys Idle and minor stoppage losses faktor mesin

FAKTOR MESIN
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Lampiran 12 5whys Idle and Minor stoppage losses faktor metode dan material

FAKTOR METODE FAKTOR MATERIAL
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Lampiran 13 5whys Reduced speed losses faktor manusia

FAKTOR MANUSIA
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Lampiran 14 5whys Reduced speed losses faktor mesin

FAKTOR MESIN
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Lampiran 15 5whys Reduced speed losses faktor metode, manusia dan lingkungan

FAKTOR METODE FAKTOR MATERIAL FAKTOR LINGKUNGAN
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