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PENGARUH WAKTU PENCELUPAN DAN TEMPERATUR PADA
TAHAP HOT DIPPING TERHADAP KETEBALAN LAPISAN SENG PIPA
BAJA DI PT XYZ

Muhammad Andi Donny Ilhamsyah

ABSTRAK

Penelitian ini membahas tentang pengaruh waktu pencelupan dan
temperatur bak pencelupan pada tahap hot dipping terhadap ketebalan lapisan
seng pipa baja hasil proses galvanisasi dengan menggunakan metodologi design of
experiment. Galvanisasi adalah proses pelapisan baja dengan menggunakan seng
(Zn) dengan tujuan memproteksi baja dari korosi (karat), yaitu dengan cara
pencelupan besi atau baja kedalam larutan seng. Penelitian ini dilakukan karena
tingginya tingkat ketebalan lapisan seng pada pipa baja. Tingginya ketebalan
lapisan seng berpengaruh terhadap efisiensi penggunaan bahan baku. Oleh karena
itu tujuan dari penelitian ini adalah mengetahui faktor utama penyebab tingkat
ketebalan lapisan seng pada pipa baja. Untuk mengetahui faktor utama tersebut,
penelitian ini mengggunakan metode two-factor factorial dari design of
experiment karena mempunyai dua faktor. Hasil dari penelitiani ini adalah waktu
pencelupan memiliki tingkat pengaruh yang signifikan. Sedangkan temperatur bak
pencelupan tidak memiliki pengaruh yang signifikan terhadap ketebalan lapisan
seng. Interaksi dari dua faktor tersebut juga tidak memiliki pengaruh yang
signifikan. Sehingga tingkat ketebalan lapisan seng pada pipa baja ditentukan oleh
lamanya waktu pencelupan pada tahap hot dipping.

Kata Kunci : Proses Galvanisasi, Hot Dipping, Design of Experiment, Two-

Factor Factorial
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PENGARUH WAKTU PENCELUPAN DAN TEMPERATUR PADA
TAHAP HOT DIPPING TERHADAP KETEBALAN LAPISAN SENG PIPA
BAJA DI PT XYZ

Muhammad Andi Donny Ilhamsyah

ABSTRACT

This study discusses the effect of dye time and temperatur of zinc bath at the
stage of hot dipping againts the thickness of the zinc coating steel pipe of
galvanizing process using the methodology of design of experiments. Galvanizing
is the process of coating steel using zinc (Zn) with the aim of protecting the steel
from corrosion (rust), by way of dipping iron or steel into zinc solution. This
research was done because of the high levels of zinc coating thickness on steel
pipe. The high thickness of the zinc coating effect on the efficient use of raw
materials. Therefore the aim of this study was to determine the main factors
causing the thickness of the zinc coating on the steel pipe. To know the main effect
of these factors, this study uses the method of two-factor factorial from design of
experiment because it has two factors. The outcome of this is the time of
immersion penelitiani have a significant degree of influence. While the immersion
bath temperatur has no significant effect on the thickness of the zinc coating. The
interaction of these two factors also have a significant effect. So that the thickness
of the zinc coating on the steel pipe is determined by the length of time of
immersion in hot dipping stage.

Keywords : Galvanize Process, Hot Dipping, Design of Experiment, Two-Factor

Factorial
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