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ANALISIS PENERAPAN METODE GREEN SIX SIGMA TERHADAP 

PENGENDALIAN KUALITAS PRODUK JARING PADA PT. ARTERIA 

DAYA MULIA 

 

Indah Berliana Hermawan 

 

ABSTRAK 

Konsep Green Six Sigma DMAIC (Define, Measure, Analyze, Improve, Control dan 

Sustainable), yaitu suatu metodologi terstruktur dalam pengendalian kualitas 

memperbaiki proses yang difokuskan pada usaha yang bertujuan mengurangi variasi 

proses sekaligus mengurangi cacat produk sehingga diharapkan adanya perbaikan 

secara berkelanjutan pada produk yang dihasilkan. Penelitian ini bertujuan untuk 

menganalisis Penerapan Metode Green Six Sigma Terhadap Pengendalian Kualitas 

Produk pada perusahaan. Subjek penelitian ini adalah studi kasus pada PT. Arteria 

Daya Mulia. Data yang digunakan dalam penelitian ini diantaranya adalah data primer 

dan data sekunder, sedangkan metode pengumpulan data yang digunakan adalah 

wawancara, observasi dan dokumentasi. Dalam penelitian ini analisa data yang 

digunakan adalah metode Green Six Sigma yang meliputi lima tahapan analisis beserta 

penambahan konsep berkelanjutan yaitu Define, Measure, Analyze, Improve, Control, 

dan sustainable. Hasil penelitian menunjukan berdasarkan hasil analisis DMAICS, 

diketahui bahwa terdapat 3 penyebab produk waste tertinggi, yaitu ikatan tidak rata 

sebesar 49.47%, lerek jaring sebesar 35.41%, dan ukuran tidak sesuai sebesar 12.58%. 

Selain itu kegiatan produksi jaring memiliki tingkat sigma rata – rata sebesar 3,76 

dengan kemungkinan kerusakan sebasar 12003.619 untuk sejuta produksi. Hal ini 

tentunya menjadi sebuah kerugian yang sangat besar apabila tidak ditangani sebab 

semakin banyak produk yang gagal dalam proses produksi tentunya mengakibatkan 

pembengkakan dalam pengeluaran biaya produksi. Kemudian dari hasil analisis data 

wawancara penelitian, dapat diketahui bahwa penerapan konsep green six sigma 

memiliki pengaruh secara signifikan terhadap kualitas dan produktivitas kegiatan 

produksi yang dilakukan oleh perusahaan.  

Kata Kunci : Pengendalian kualitas, Green Six Sigma, waste produksi, konsep 

berkelanjutan 
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ANALYSIS THE APPLICATION OF GREEN SIX SIGMA METHOD ON 

QUALITY CONTROL OF NETS PRODUCTS AT PT. ARTERIA DAYA MULIA 

 

Indah Berliana Hermawan 

 

ABSTRACT 

The concept of Green Six Sigma DMAIC (Define, Measure, Analyze, Improve and 

Control, and Sustainable), which is a structured methodology in quality control to 

improve processes that are focused on efforts aimed at reducing process variations 

while reducing product defects so that it is hoped that there will be continuous 

improvement in the process. the resulting product. This study aims to analyze the 

application of the Green Six Sigma method to product quality control in the company. 

The subject of this research is a case study at PT. The Noble Power Arteries. The data 

used in this study include primary data and secondary data, while the data collection 

methods used are interviews, observation and documentation. In this study, the data 

analysis used is the Green Six Sigma method which includes five stages of analysis 

along with the addition of the concept of sustainability, namely Define, Measure, 

Analyze, Improve, Control, and sustainable. The results showed that based on the 

results of DMAICS analysis, it is known that there are 3 causes of the highest waste 

products, namely uneven bonding of 49.47%, net slopes of 35.41%, and inappropriate 

size of 12.58%. In addition, net production activities have an average sigma level of 

3.76 with a possible damage of 12003,619 for a million productions. This is of course 

a very big loss if it is not handled because more and more products fail in the 

production process, of course, this will result in swelling in production costs. Then 

from the results of the analysis of research interview data, it can be seen that the 

application of the green six sigma concept has a significant influence on the quality 

and productivity of production activities carried out by the company. 

 

Keywords: Quality control, Green Six Sigma, production waste, sustainable concept
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