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USULAN PERBAIKAN TATA LETAK FASILITAS PRODUKSI 

PT KARYA MAHAMESIN INDONESIA DENGAN METODE 

ACTIVITY RELATIONSHIP CHART (ARC) DAN CORELAP 

Rizka Widila 

 

 

ABSTRAK 

 

Definis tat letak fasilitas merupakan suatu cara untuk pengaturan fasilitas-fasilitas produksi 

guna menunjang proses produksi. Tata letak secara umum ditinjau dari sudut pandang 

produksi adalah fasilitas-fasilitas produksi untuk memperoleh efisiensi pada suatu produksi 

untuk memperoleh efisiensi pada suatu produksi. Tujuan perancangan tata letak fasilitas 

produksi yaitu untuk menentukan bagaimana koordinasi dari setiap fasilitas produksi diatur 

sedemikian rupa sehingga mampu menunjang upaya pencapaian efisiensi dan efektifitas 

operasi kegiatan produksi pada PT Karya Mahamesin Indonesia. Oleh karena itu tujuan dari 

penelitian ini adalah memberikan usulan perbaikan tata letak fasilitas produksi pada PT 

Karya Mahamesin Indonesia melalui metode Activity Relationship Chart (ARC) dan 

CORELAP untuk dapat lebih efisien dengan perpindahan material dan menjamin kelancaran 

proses produksi. 

Hasil yang diperoleh dari penelitian ini berdasarkan efisiensi perpindahan material dalam 

suatu produksi mesin spinner dengan metode CORELAP. Menghasilkan nilai layout dengan 

jarak perpindahan material sejauh 26.65 meter. Sedangkan layout awal dengan jarak 

perpindahan material sejauh 41.4 meter. Maka dengan ini ditunjukkan dari layout usulan 

metode CORELAP tersebut daoat menghemat jarak material sebesar 14.75 meter atau setara 

dengan nilai efisiensi sebesar 35.63%. 

 

Kata kunci: Layout, activity relationship chart (ARC), CORELAP, Effisiensi 
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PROPOSED IMPROVEMENT OF PRODUCTION FACILITY LAYOUT 

PT KARYA MAHAMESIN INDONESIA WITH METHODS 

ACTIVITY RELATIONSHIP CHART (ARC) AND CORELAP 

Rizka Widila 

 

 

ABSTRACT 

 

The definition of facility layout is a way to arrange production facilities to support the 

production process. The general layout from the point of view of production is production 

facilities to obtain efficiency in a production to obtain efficiency in a production. The 

pruporse of designing the layout of production facilities is to determine how the coordination 

of each production facility is arrange in such a way that it is able to support efforts to achieve 

efficiency and effectiveness in the operation of production activities at PT Karya Mahamesin 

Indonesia. Therefore, the purpose of this study is to propose improvements to the layout of 

production facilities PT Karya Mahamesin Indonesia through the Activity Relationship 

Chart (ARC) and CORELAP methods to be more efficient with material transfer and ensure 

a smooth production process. 

The result obtained from this study are based on the efficiency of material transfer in a 

spinner machine production with the CORELAP method. Produces a layout value with a 

material displacement distance of 26.65 meters. While the initial layout with a material 

displacement distance od 41.4 meters. So it is shown from the layout of the proposed 

CORELAP method that it can save material distance of 14.75 meters or aquivalent to an 

efficiency value of 35.63% 

 

Keywords: Layout, Activity Relationship Chart (ARC), CORELAP, Efficiency 
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