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USULAN JADWAL PERAWATAN MESIN MOLDING DENGAN
PENDEKATAN METODE RELIABILITY CENTERED
MAINTENANCE (RCM) UNTUK MENGURANGI DOWNTIME DI PT
XYZ

Dimaz Arya Dewangga

ABSTRAK
Penelitian ini bertujuan untuk mengurangi downtime akibat kerusakan mesin yang terjadi
pada mesin molding di PT XYZ dengan menggunakan metode Reliability Centered
Maintenance (RCM). Penelitian diawali dengan pemilihan mesin molding yang memiliki
waktu dan frekuensi kerusakan paling tinggi diantara mesin lainnya, terpilih mesin kompresi
molding 250 ton. Metode yang digunakan dalam penelitian ini perhitungan OEE untuk
mengetahui efektivitas mesin dengan memperoleh nilai sebesar 48,13%. Analisis FMEA
untuk mengetahui bagian mesin yang menjadi prioritas utama perusahaan dalam melakukan
manajemen perawatan, yaitu bagian mesin plate heater, motor hydraulic cylinder, dan motor
vacuum. Analisis risiko terhadap kerusakan yang terjadi pada bagian mesin yang menjadi
prioritas utama perusahaan. Uji distribusi untuk mengetahui reliabilitas atau keandalan dari
bagian mesin yang menjadi prioritas utama perusahaan, nilai reliabilitas bagian mesin plate
heater sebesar 72,73%, nilai reliabilitas bagian mesin motor hydraulic cylinder sebesar
79,97%, nilai reliabilitas bagian mesin motor vacuum sebesar 74,12%. Setelah itu dilakukan
usulan jadwal perawatan mesin dengan melihat nilai reliabilitas mesin di setiap bulannya,
apabila nilai reliabilitas sudah berada di bawah standar yang ditetapkan perusahaan (80%),

maka perusahaan harus melakukan tindakan perawatan mesin.

Kata kunci : Distribusi, FMEA, OEE, RCM, Reliabilitas, Risiko, RPN
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USULAN JADWAL PERAWATAN MESIN MOLDING DENGAN
PENDEKATAN METODE RELIABILITY CENTERED
MAINTENANCE (RCM) UNTUK MENGURANGI DOWNTIME DI PT
XYZ

Dimaz Arya Dewangga

ABSTRACT
This study aims to reduce downtime due to machine damage that occurs in molding machines
at PT XYZ by using the Reliability Centered Maintenance (RCM) method. The research
began with the selection of a molding machine that had the highest breakdown time and
frequency among other machines, a 250 ton compression molding machine was selected.
The method used in this study is the OEE calculation to determine the effectiveness of the
machine by obtaining a value of 48.13%. FMEA analysis to find out the machine parts that
are the company's top priority in carrying out maintenance management, namely the plate
heater, motor hydraulic cylinder, and motor vacuum parts. Risk analysis of damage that
occurs to machine parts which are the company's top priority. Distribution test to determine
the reliability of the machine parts which are the company’s top priority, the reliability value
of the plate heater machine part is 72.73%, the reliability value of the hydraulic cylinder
motor part is 79.97%, the reliability value of the vacuum motor part is 74, 12%. After that,
a proposed engine maintenance schedule is made by looking at the reliability value of the
machine every month, if the reliability value is below the standard set by the company (80%),

then the company must take action to maintain the machine.

Keywords : Distribution, FMEA, OEE, RCM, Reliability, Risk, RPN
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