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PENGUKURAN WAKTU STANDAR DENGAN METODE STOPWATCH 

TIME STUDY GUNA MENINGKATKAN PRODUKTIVITAS KERJA PADA 

PERAKITAN KARBURATOR  

Venezia Ayu Lorenza 

ABSTRAK 

Karburator menjadi alat yang ingin dilakukan operator untuk pengukuran waktu 

proses perakitannya. Sebelum melakukan proses perakitan harus dilakukan 

penetapan peta proses operasi terlebih dahulu untuk memudahkan pekerjaan 

operator untuk merakit karburator. Penelitian ini menggunakan metode pengukuran 

kerja time study. Penggunaan time study dilakukan untuk mengurangi pekerjaan 

yang tidak perlu atau berlebihan dan menetapkan Standard time. Jenis penelitian 

yang digunakan dalam penelitin ini adalah penelitian terapan. Penelitian ini 

dilakukan di Laboratorium Teknik Industri Universitas Bakrie. Pengolahan data 

menggunakan Microsoft Excel dan dianalisis dengan pendekatan induktif yaitu 

berdasarkan data sekunder yang diambil dari sumber buku, jurnal, dan sumber 

terpercaya lainnya. Hasilnya waktu siklus yang ditemukan pada jumlah waktu 

pekerja adalah 310,72 detik, sedangkan waktu normalnya adalah 377,80 detik, dan 

waktu standardnya adalah 415,58 detik. Waktu siklus masih tidak terdistribusi lebih 

baik dikarenakan masih ada waktu yang kurang dari 100 detik, maka perlu adanya 

perubahan tahapan kerja. Perubahan tahapan kerja dilakukan dengan mencari 

stasiun kerja dengan waktu siklus terbaik.  

Kata kunci: Karburator, Perakitan, Pembelajaran Waktu, Stasiun Kerja. 

Mahasiswa Program Teknik Industri, Universitas Bakrie. 



Universitas Bakrie 

viii 

PENGUKURAN WAKTU STANDAR DENGAN METODE STOPWATCH 

TIME STUDY GUNA MENINGKATKAN PRODUKTIVITAS KERJA PADA 

PERAKITAN KARBURATOR  

Venezia Ayu Lorenza 

ABSTRACT 

The carburetor is a tool that the operator wants to do to measure the time of the 

assembly process. Before carrying out the assembly process, a map of the 

operating process must be determined in advance to facilitate the work of the 

operator to assemble the carburetor. This study uses the time study work 

measurement method. The use of time studies is carried out to reduce 

unnecessary or redundant work and establish standard time. The type of research 

used in this research is applied research. This research was conducted at the 

Bakrie University Industrial Engineering Laboratory. Data processing uses 

Microsoft Excel and is analyzed using an inductive approach, which is based on 

secondary data taken from books, journals and other reliable sources. The result 

is that the cycle time found in the total worker time is 310.72 seconds, while the 

normal time is 377.80 seconds, and the standard time is 415.58 seconds. Cycle 

time is still not distributed better because there is still time less than 100 seconds, 

it is necessary to change the work stages. Changes in work stages are carried out 

by finding a work station with the best cycle time. 

Keywords: Carburetor, Assembly, Time Study, Work Station. 

Student of Industrial Engineering Program, Universitas Bakrie. 
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