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ANALISA PEMETAAN PETA TANGAN KANAN DAN
TANGAN KIRI PADA STASIUN KERJA PERAKITAN
KARBURATOR TIPE CV BAGIAN BOWLSET

Christian Candle Runtuwene

ABSTRAK

Apakah Peta Tangan Kanan dan Tangan Kiri sudah efektif dalam berjalannya
proses perakitan karburator di laboratorium. Peta Tangan Kanan dan Tangan Kiri,
Time Study, Assembling. Pada Peta Tangan Kanan dan Tangan Kiri Percobaan
Pertama menghasilkan pergerakan tangan kanan dan tangan Kiri yang kurang
seimbang atau sinkron dengan mendapatkan waktu perakitan lebih lama yaitu
180,04 Detik. Pada Peta Tangan Kanan dan Tangan Kiri Percobaan Kedua
setelah melakukan pengulangan dari tata letak komponen, urutan proses, dan
pengaturan gerakan yang lebih harmonis, waktu diperoleh perakitan yang lebih
cepat yaitu 129,08 detik. Pergerakan Tangan pada percobaan kedua dapat
menghasilkan waktu proses yang lebih cepat di karenakan sudah dapat melihat
dari kekurangan pada percobaan pertama

Kata kunci : Peta Tangan Kanan Dan Tangan Kiri, Studi Waktu, Karburator,

Laboratorium, Assembling, Perakitan, Proses, Percobaan.
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ANALYSIS OF RIGHT-HANDED AND LEFT-HANDED MAP
MAPPING AT THE BOWLSET SECTION OF THE CV-TYPE
CARBURETOR ASSEMBLY WORKSTATION

Christian Candle Runtuwene

ABSTRACT

Whether the Right Hand and Left Hand Maps are effective in the running of the
carburetor assembly process in the laboratory Right Hand and Left Hand Maps,
Time Study, Assembling In the Right Hand and Left Hand Maps, the First
Experiment resulted in the movement of the right hand and left hand that was less
balanced or synchronized by getting a longer assembly time of 180.04 seconds.
In the Second Trial Right Hand and Left Hand Map after repeating the component
layout, process sequence, and more harmonious movement arrangements, a faster
assembly time was obtained, namely 129.08 seconds. Hand movements in the
second trial can produce faster process times because they can already see from
the shortcomings in the first trial.

Keywords: Right Hand and Left Hand Map, Time Study, Carburetor, Laboratory,

Assembling, Assembly, Process, Experiment.
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