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ABSTRAK 

 
 

Metode CAD/CAM merupakan metode yang digunakan untuk mendesain dan 

mengontrol proses pemesinan dengan menggunakan mesin CNC. Metode ini 

terdiri dari dua tahap utama, yaitu tahap desain CAD dan tahap pemrograman 

CAM. Tahap desain CAD digunakan untuk membuat model 3D dari produk yang 

akan dibuat. Model 3D ini kemudian dapat digunakan untuk simulasi proses 

pemesinan, sehingga operator dapat mengetahui hasil pemesinan sebelum proses 

pemesinan dilakukan secara nyata. Tahap pemrograman CAM digunakan untuk 

membuat program pemesinan yang akan dijalankan oleh mesin CNC. Program 

pemesinan ini berisi instruksi-instruksi yang akan menggerakkan alat potong 

mesin CNC untuk membentuk produk sesuai dengan model 3D yang telah dibuat 

pada tahap desain CAD. Metode CAD/CAM memiliki banyak keunggulan 

dibandingkan dengan metode pemesinan konvensional. Metode CAD/CAM telah 

banyak diadopsi oleh industri manufaktur untuk meningkatkan kualitas dan 

produktivitas produk. Metode ini juga dapat digunakan untuk pendidikan dan 

pelatihan pemesinan, sehingga dapat menghasilkan tenaga kerja yang terampil dan 

kompeten di bidang pemesinan. 
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ABSTRACT 

 
 

The CAD/CAM method is a method used to design and control machining 

processes using CNC machines. This method consists of two main stages, namely 

the CAD design stage and the CAM programming stage. The CAD design stage is 

used to create a 3D model of the product to be made. This 3D model can then be 

used to simulate the machining process, so that operators can know the 

machining results before the actual machining process is carried out. The CAM 

programming stage is used to create machining programs that will be executed by 

the CNC machine. This machining program contains instructions that will move 

the CNC machine cutting tool to shape the product according to the 3D model 

that was created at the CAD design stage. The CAD/CAM method has many 

advantages compared to conventional machining methods. CAD/CAM methods 

have been widely adopted by the manufacturing industry to improve product 

quality and productivity. This method can also be used for machining education 

and training, so that it can produce skilled and competent workers in the 

machining field. 
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