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STUDI SEBAB-AKIBAT MENGGUNAKAN DATA CYCLE

TIME DALAM PROSES SEWING SAMPLE ROOM
Oleh: Dewi Ayu Kartiko Ratri

ABSTRAK

Proses produksi sampel di Sewing Sampel Room menghadapi tantangan efektivitas
tenaga kerja dan efisiensi produksi sampel, sepanjang tahun 2023 Sewing Sample
Room tidak mencapai target yang telah ditetapkan. Penelitian ini bertujuan untuk
mengetahui efektivitas dan menganalisa hubungan sebab-akibat dalam proses
Sewing Sample Room berdasarkan nilai Overall Labour Effectiveness. Data dalam
penelitian ini dikumpulkan selama 30 hari observasi dan dianalisis menggunakan
diagram Cause and Effect untuk mengidentifikasi yang memengaruhi Availability,
Performance dan Quality dalam OLE. Hasil menunjukkan bahwa kehadiran
karyawan, kondisi mesin, dan teknik penjahitan berkontribusi pada nilai OLE,
ditunjukkan dengan nilai masing-masing indikator yaitu Availability Ratio sebesar
98%, Performance Ratio sebesar 94% dan Quality Ratio sebesar 92%. Peningkatan
pelatihan karyawan dan pemeliharaan mesin yang rutin dapat meningkatkan dan
mempertahankan Nilai OLE sesuai standar sehingga produksi sampel di Sewing
Sample Room dapat berjalan dengan efisien.

Kata Kunci: Overall Labour Effectiveness, Sewing Sample Room.
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