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 PENCATATAN HF-WELDING MENGGUNAKAN KARTU ASET 

MELALUI COMPUTERIZED MAINTENANCE MANAGEMENT 

SYSTEM (CMMS) 

Hendika Adriawan Jordan 

 

ABSTRAK 

 

Penelitian ini dilakukan di PT. Bakrie Pipe Industries di plant WTM-16. Tujuannya adalah 

untuk mengoptimalkan proses pencatatan dan manajemen kartu aset untuk mesin HF-Welding. 

Studi ini meerapkan sistem manajemen pemeliharaan terkomputerisasi (CMMS) untuk 

meningkatkan efisiensi dan akurasi manajemen pemeliharaan. CMMS menggabungkan kode 

aset secara sistematis, yang membuat pengolaan dan pemantauan aset yang dimiliki lebih 

mudah. 

Alat otomatisasi dikembangkan untuk mendukung proses pembuatan dan pemeliharaan kartu 

aset dengan menggunakan bahasa pemrograman python. Diharapkan metode ini dapat 

menyederhanakan tugas administrative serta meningkatkan kecepatan dan ketepatan dalam 

pengambilan keputusan terkait pemeliharaan aset. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa 

pengguna python saat mengembangkan CMMS meningkat efisiensi operasional dan akurasi 

data aset. Selain itu, sistem yang dikembangkan membuat akses yang lebih mudah ke data aset 

yang lebih sistematis. 

Penelitian ini memberikan manfaat besar dalam bidang manajemen pemeliharaan industri, 

khususnya berkaitan dengan PT. Bakrie Pipe Industries. Dengan mengintegrasikan teknologi 

terbaru seperti CMMS dan pemrograman Python, terbukti bahwa itu membantu mengatasi 

berbagai masalah yang dihadapi dalam manajemen aset. Ini juga dapat meningaktkan 

efektivitas dan produktivitas operasional Perusahaan secara keseluruhan. 

 

Kata Kunci : CMMS, Kode Aset, Python 
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PENCATATAN HF-WELDING MENGGUNAKAN KARTU ASET 

MELALUI COMPUTERIZED MAINTENANCE MANAGEMENT 

SYSTEM (CMMS) 

Hendika Adriawan Jordan 

 

ABSTRACT 

 

This research conducted at PT. Bakrie Pipe Industries at plant WTM-16. The objective to 

optimize the recording process and asset card management for HF-WELDING machine. This 

study applies a computerized maintenance management system (CMMS) to improve the 

efficiency and accuracy of maintenance management. The CMMS systematically aggregates 

asset codes, which makes managing and monitoring awned assets easier. 

An automation tool was developed to support the process of creating and maintaining asset 

cards using the python programming language. It is expected that this method can simplify 

administrative tasks and increase the speed and accuracy of decision making related to asset 

maintenance. The results of this study show that python users when developing CMMS 

increased operational efficiency and asset data accuracy. In addition, the developed system 

makes easier access to asset data more systematic. 

This research provides great benefits in the field of industrial maintenance management, 

especially with regard to PT. Bakrie Pipe Industries. By integrating the latest technology such 

as CMMS and Python programming, it is evident that it helps overcome various problems 

encountered in asset management. It can also increase the effectiveness and productivity of the 

Company’s overall operations. 
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