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PENGENDALIAN DAN PENYIMPANAN BAHAN KIMIA BERBAHAYA DAN 

BERACUN DI PT XYZ 

 
Iqbal Maulana 

 

 
ABSTRAK 

 
Perusahaan industri di Indonesia berkembang cukup pesat khususnya di bidang kimia. 

Keberadaan bahan kimia berbahaya dan beracun (B3) menjadi hal yang sangat perlu 

diperhatikan, khususnya dalam hal pengendalian dan penyimpanannya. Dalam 

penyimpanan produk jenis baham kimia berbahaya dan beracun (B3) perlu adanya 

perhatian khusus karena memiliki karakteristik yang berbeda sehingga perlu diperhatikan 

letak penyimpanannya sehingga dapat diidentifikasi peluang terjadinya potensi bahaya. 

Pendekatan PT XYZ dalam mengelola bahan kimia berbahaya dan beracun (B3) 

melibatkan sistem komprehensif yang berfokus pada keselamatan, kepatuhan terhadap 

peraturan, dan perlindungan lingkungan. Dengan menerapkan langkah-langkah 

keselamatan tingkat lanjut, pelatihan berkelanjutan, pemantauan ketat, dan keterlibatan 

masyarakat yang proaktif, perusahaan dapat secara efektif memitigasi risiko yang terkait 

dengan bahan kimia berbahaya dan memastikan operasi berkelanjutan. Proses 

penyimpanan bahan berbahaya dan beracun juga perlu adanya pengendalian yang sesuai 

dengan jenis B3 nya, dalam proses pengendalian B3 ini dapat ditinjau dari aspek 

penerimaan, penyimpanan dan pengiriman B3. Metode diintegrasikan dengan 

menggabungkan metode HIRA, FTA, dan sistem 6S di PT XYZ untuk dapat mencapai 

pendekatan yang kuat dan komprehensif dalam mengelola penyimpanan dan pengendalian 

bahan kimia berbahaya dan beracun (B3). HIRA dimanfaatkan guna dapat mengenali, 

menaksir serta menilai potensi risiko dari suatu ancaman serta kemudian menerapkan 

tindakan untuk mengelola risiko tersebut. Metode HIRA mendapatkan 7 bahan kimia B3 

resiko tinggi, 2 bahan kimia B3 resiko sedang dan 1 bahan kimia B3 resiko rendah. Setelah 

nilai risiko tertinggi diperoleh, setelahnya dilaksanakan analisis penyebab risiko bahaya 

menerapkan pendekatan FTA. Teknik ini dimanfaatkan guna mengidentifikasi faktor- 

faktor risiko yang berkontribusi terhadap terjadinya kegagalan yang diperoleh secara 

umum berdasarkan kategori resiko tinggi. Akhirnya, metode 6S digunakan untuk 

mengelola area kerja secara efektif dan menjalankan pemeliharaan berkelanjutan di PT 

XYZ. 

 

Kata Kunci : Bahan Kimia, B3, PT XYZ, Pengendalian, Penyimpanan 
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HANDLING AND STORING OF HAZARDOUS AND TOXIC CHEMICALS AT PT 

XYZ 

 
Iqbal Maulana 

 

 
ABSTRACT 

 

 

Industrial companies in Indonesia are growing quite rapidly, especially in the chemical 

sector. The existence of hazardous and toxic chemicals (B3) is something that really needs 

to be considered, especially in terms of handling and storage. In storing hazardous and 

toxic chemical products (B3), special attention is needed because they have different 

characteristics, so the storage location needs to be considered so that the potential for 

potential hazards can be identified. PT XYZ's approach to managing hazardous and toxic 

chemicals (B3) involves a comprehensive system that focuses on safety, regulatory 

compliance, and environmental protection. By implementing advanced safety measures, 

ongoing training, strict monitoring, and proactive community involvement, companies can 

effectively mitigate the risks associated with hazardous chemicals and ensure sustainable 

operations. The process of storing hazardous and toxic materials also requires handling 

that is in accordance with the type of B3, in this B3 handling process it can be reviewed 

from the aspects of receiving, storing and shipping B3. The method is integrated by 

combining the HIRA, FTA, and 6S systems at PT XYZ to achieve a strong and 

comprehensive approach to managing the storage and handling of hazardous and toxic 

chemicals (B3). HIRA is used to identify, estimate and assess the potential risk of a threat 

and then implement actions to manage the risk. The HIRA method obtained seven high- 

risk B3 chemicals, two medium-risk B3 chemicals and one low-risk B3 chemical. After the 

highest risk value was obtained, a hazard risk cause analysis was carried out using the 

FTA approach. This technique is used to identify risk factors that contribute to the 

occurrence of failures that are generally obtained based on the high-risk category. Finally, 

the 6S method is used to manage the work area effectively and carry out continuous 

maintenance at PT XYZ. 

 

Keywords : Chemical, B3. PT XYS, Handling, Storage 
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