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ABSTRAK 

 

 
PT. Bakrie Pipe Industries, merupakan sebuah perusahaan manufaktur yang berfokus pada 

pembuatan pipa baja dengan ukuran ½ inci sampap dengan 24 inci, menjadi subjek pada 

penelitian ini dengan tujuan implementasi Computerized Maintenance Management System 

(CMMS) pada departemen pemeliharaan aset. Penelitian ini diawali dengan pemilihan mesin 

Wang Tong Machine – 16 dimana terpiliih untuk bagian mesin HF WELDER menjadi fokus 

pada penelitian ini karena memiliki waktu dan frekuensi kerusakan mesin yang cukup tinggi 

diantara bagian mesin lainnya. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah Reability 

Centered Maintenance (RCM) mendapatkan hasil nilai perhtiungan OEE untuk mengetahui 

nilai efektivitas mesin dengan memperoleh nilai 27,22%. Implementasi CMMS untuk 

membantu perusahaan dalam melakukan manajemen perawatan. PT. Bakrie Pipe Industries 

mengalami kekurangan sistem terintegrasi, yang menyebabkan tidak efesien dan tidak akurat 

dalam proses pemeliharaan. Implementasi CMMS dipilih sebagai metode terbaik karena 

membantu dalam monitoring kinerja mesin dalam proses produksi. Hasil menunjukan 

penignkatan dalam penggunaan sistem CMMS, demikian penelitian lebih lanjut diperlukan 

untuk meyakinkan pengguna tentang manfaat yang diberikan oleh sistem CMMS. 
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PROPOSED MAINTENANCE IMPLEMENTATION ON WTM- 16 

MANCHINE USING CMMS (COMPUTERIZED MAINTETANCE 

MANAGEMENT SYSTEM) AT PT. BAKRIE PIPE INDUSTRIES 

 
Nanda Ardiyansah 

ABSTRACT 

PT Bakrie Pipe Industries, a manufacturing company that focuses on making steel pipes with 

sizes ½ inch to 24 inches, is the subject of this research with the aim of implementing a 

Computerized Maintenance Management System (CMMS) in the asset maintenance 

department. This research begins with the selection of Wang Tong Machine - 16 where the 

HF WELDER machine section is chosen to be the focus of this research because it has a 

fairly high time and frequency of machine damage among other machine sections. The 

method used in this research is Reability Centered Maintenance (RCM) to get the results of 

the OEE calculation value to determine the value of machine effectiveness by obtaining a 

value of 27.22%. Implementation of CMMS to assist companies in carrying out maintenance 

management. PT Bakrie Pipe Industries lacks an integrated system, which causes 

inefficiency and inaccuracy in the maintenance process. CMMS implementation was chosen 

as the best method because it helps in monitoring machine performance in the production 

process. The results show an increase in the use of the CMMS system, thus further research 

is needed to convince users of the benefits provided by the CMMS system. 
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