
                                                Universitas Bakrie 

 

 

 

  ANALISIS TINGGINYA BREAKDOWN TIME MESIN HYDROSTATIC 

TEST PLANT VAI PADA PT XYZ DENGAN METODOLOGI  

OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS ( OEE ) 

(STUDI KASUS PT XYZ) 

 

TUGAS AKHIR 

  

  

 

 

 

  

Yoyon Waryono 

1128003030 

 

 

 

 

Program Studi Teknik Industri 

Fakultas Teknik dan Ilmu Komputer 

Universitas Bakrie 

Jakarta 

2017









                                                                        Universitas Bakrie 

v 

KATA PENGANTAR 

 

Puji dan syukur saya panjatkan kehadirat Allah SWT karena hanya dengan 

rahmat dan karuniaNya penulis  dapat menyelesaikan Tugas Akhir dan sampai 

dengan selesai. Tugas Akhir ini disusun sebagai syarat kelulusan program studi,  

guna memenuhi ujian Akhir sarjana pada jenjang Strata satu (S1) Fakultas Teknik, 

Program Studi Teknik Industri, Univesitas Bakrie. 

Pada kesempatan ini saya mengucapkan terima kasih kepada  :  

1. Prof. Ir. Sofia W. Alisjahbana, M.Sc, Ph.D selaku Rektor Universitas 

Bakrie. 

2. Bapak Esa Haruman Wiraatmadja, Ph.D. selaku dekan Fakultas Teknik 

dan Ilmu Komputer Universitas Bakrie.  

3. Bapak Ir.Gunawarman Hartono,M.Eng, selaku  Ketua Program Studi 

Teknik Industri Universitas Bakrie. 

4. Bapak Tri Susanto S.E., M.T., selaku dosen pembimbing Tugas Akhir. 

5. Bapak Heri Bambang Putra S.E.,M.M., selaku Maintenance Manager di 

PT. Bakrie Pipe Industries 

6. Bapak H Hamim Hasbullah, selaku pembimbing dari PT. Bakrie Pipe 

Industries 

7. Bapak Edi Hidayat dan bapak Hamidi selaku rekan kerja dari Divisi 

Maintenance Plant VAI-4, MM-1 dan slitting sebagai Planner 

Maintenance VMS yang telah banyak membantu dalam diskusi dan 

menganalisa permasalahan pada proses finishing plant VAI. 

8. Seluruh dosen Teknik Industri Universitas Bakrie. 

9. Isteri dan anak – anak yang selalu mendukung dan memberi semangat 

dalam penyelesaian tugas akhir ini. 

10. Teman-teman Teknik Industri Universitas Bakrie dan PT. Bakrie Pipe 

Industries. 



                                                                              Universitas Bakrie 

 

vi 

 

Penulis menyadari dalam penyusunan laporan ini jauh dari sempurna. Oleh 

karena itu penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca untuk 

meningkatkan kualitas dari penulisan ini  . Akhir kata penulis mengharapkan 

semoga laporan ini dapat bermanfaat, bukan saja bagi penulis tetapi juga 

bermanfaat bagi perusahaan dan memperluas pengetahuan dan wawasan pembaca, 

khususnya teman-teman mahasiswa Universitas Bakrie dan rekan-rekan kerja di 

PT.Bakrie Pipe Industries. 

 

           

         Bekasi, 13 September 2017 

 

             Penulis  



                                                                              Universitas Bakrie 

 

vii 

 

ANALISIS TINGGINYA BREAKDOWN TIME MESIN HYDROSTATIC 

TEST PLANT VAI PADA PT XYZ DENGAN METODOLOGI 

OVERALL EQUIPMENT EFECTIVENESS ( OEE ) 
 

 

ABSTRAK 

 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui tingkat keefektifan mesin 

hydrostatic test pada plant VAI di PT XYZ sekaligus mencari tahu bagian – 

bagian kritis sehingga menjadi penyebab kekurangefektifan mesin tersebut. 

Penelitian di awali dengan observasi lapangan, dan perhitungan OEE untuk 

mendapatkan nilai efektifitas kinerja mesin di lanjutkan dengan mencari penyebab 

tingginya breakdown paada mesin tersebut dengan metode 5 why analysis, dan 

Failure Mode And Effect Analysis. Di temukan bahwa rasio kinerja mesin 

hydrostatic test plant VAI pada periode 1 Januari sampai 31 Desember tahun 2016 

adalah sebesar 28 % . Penyebab kegagalan kinerja mesin yang beresiko tinggi 

berdasarkan metode FMEA adalah pada bagian head stock dan tail stock yang 

memberikan 50,1 % dari total keseluruhan breakdown dari sisi maintenance, dan 

dengan menggunakan 5 whys analysis, di peroleh akar masalahnya adalah 

kompoen screwjack sebagai penggerak maju dan mundurnya head dan tail yang 

sehingga di perlukan penanganan preventive maintenance dan improvement yang 

tepat untuk meningkatkan performance mesin hydrostatic test ini.  

 

 

Kata kunci : Hydrostatic test, OEE, FMEA, 5 Whys analysis 
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ANALYSIS OF THE HIGH OF BREAKDOWN TIME HYDROSTATIC 

TEST MACHINE PLANT VAI IN PT XYZ WITH OVERALL 

EQUIPMENT EFECTIVENESS METHODOLOGY (OEE) 

 

 

ABSTRACT 

 

This study aims to determine the level of effectiveness of hydrostatic test machine 

at VAI plant in PT XYZ as well as to find out the critical parts so that it becomes 

the cause of the effectiveness of the machine. The study begins with field 

observation, and OEE calculation to get the value of machine performance 

effectiveness and then continued by finding the cause of the high breakdown of 

the machine with 5 why analysis, and Failure Mode And Effect Analysis. It was 

found that the performance ratio of the VAI hydrostatic test plant machine in the 

period January 1 to December 31 of 2016 was 28%. The cause of high-risk 

machine performance failure based on the FMEA method is in the head stock and 

tail stock which gives 50.1% of the total breakdown from the maintenance side, 

and by using 5 whys analysis, the root cause of the problem is the screwjack 

composer as the forward and backward driver of the head and tail movement, so it 

is needed the proper preventive maintenance and improvement to improve the 

performance of this hydrostatic test machine. 

 

 

Keywords: Hydrostatic test, OEE, FMEA, 5 Whys analysis 
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