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ANALISIS EFEKTIVITAS DAN KEHANDALAN MESIN FURNACE 

DENGAN PENDEKATAN METODE RELIABILITY CENTERED 

MAINTENANCE (RCM) 

Muhamad Hayar 

 

ABSTRAK 

 Penelitian ini bertujuan untuk mengkaji tingkat breakdown pada mesin 

furnace di PT. FGH melalui penerapan metode Reliability Centered Maintenance 

(RCM). Penelitian ini diawali dengan melakukan perhitungan nilai Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) untuk mengetahui tingkat efektivitas mesin dan 

nilai OEE yang diperoleh adalah sebesar 39,02%. Perhitungan nilai reliabilitas 

juga dilakukan sebagai dasar untuk menganalisis penyebab kerusakan pada mesin 

dan nilai reliabilitas yang diperoleh selama bulan Januari – September 2017 

adalah 70,40%. Dari hasil analisis FMEA dan perhitungan nilai risiko diperoleh 

tujuh bagian mesin dengan nilai risko terbesar pada mesin kritis yaitu pada 

komponen SCR Rectifier, SCR Inverter, Hose Cooler, Hose Hydraulic, Heat 

Exchanger, Fuse, Pump Hydraulic. Tujuh bagian komponen mesin tersebut 

dianalisis melihat dari empat aspek yaitu aspek Safety, Proses/produksi, Cost, dan 

Environment. Setelah itu, dilakukan usulan rencana tindakan perbaikan dan 

pemeliharaan yang sudah dijalankan pada mesin tersebut untuk mengurangi 

tingkat breakdown dengan tujuan untuk mempertahankan kodisi mesin tetap 

optimal. 

     

Kata kunci : RCM, OEE, Reliabilitas, FMEA, Risiko, RPN  
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ANALISIS EFEKTIVITAS DAN KEHANDALAN MESIN FURNACE 

DENGAN PENDEKATAN METODE RELIABILITY CENTERED 

MAINTENANCE (RCM) 

Muhamad Hayar 

 

ABSTRACT 

This study aims to examine the breakdown rate of furnace machines at PT. 

FGH through the application of Reliability Centered Maintenance (RCM) 

method. This study begins by calculating the value of Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) to determine the level of machine effectiveness and the value 

of OEE obtained is 39.02%. The calculation of reliability value is also performed 

as a basis for analyzing the cause of damage to the machine and the reliability 

value obtained during January - September 2017 is 70.40%. From FMEA 

analysis result and calculation of risk value obtained by seven machine with 

highest risk value at critical machine that is SCR Rectifier, SCR Inverter, Hose 

Cooler, Hose Hydraulic, Heat Exchanger, Fuse, Pump Hydraulic. Seven parts of 

the machine components are analyzed from four aspects: Safety, Process / 

Production, Cost, and Environment. After that, the proposed action plan of repair 

and maintenance that has been run on the machine to reduce the level of 

breakdown with the aim to maintain the engine remains optimal. 

     

Keywords: RCM, OEE, Reliability, FMEA, Risk, RPN  
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