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TRANSFORMASI DIGITAL CHECKSHEETS PRODUKSI :
OPTIMALISASI EFISIENSI INSPEKSI PADA LINE E-CUTTER DI
PT. XYZ MELALUI KERANGKA PDCA

Heri Bagus Setiawan

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk meningkatkan efisiensi proses pengecekan parameter mesin
pada Line Produksi E-Cutter di PT XYZ melalui digitalisasi checksheets dengan pendekatan
Plan-Do-Check-Act (PDCA). Metode penelitian yang digunakan adalah penelitian terapan
dengan tahapan PDCA, dimulai dari identifikasi kondisi awal dan akar masalah pada proses
pengecekan manual, perancangan solusi digitalisasi checksheet, implementasi menggunakan
perangkat tablet dan form digital yang terintegrasi dengan pengolahan data serta dashboard
Power BI, kemudian evaluasi kinerja sebelum—sesudah dan penetapan perbaikan lanjutan.
Hasil analisis menunjukkan adanya peningkatan signifikan: total waktu pengecekan
parameter mesin menurun dari sekitar 275 menit menjadi 31 menit (turun 88,73%), dan
permasalahan data tidak terbaca pada checksheet manual berkurang hingga 0 kejadian
setelah digitalisasi. Selain itu, waktu pengisian operator turun dari 85 detik menjadi 50 detik,
serta waktu patroli teknisi untuk pengecekan pengisian berkurang dari 3600 detik menjadi
300 detik. Simpulan penelitian menyatakan bahwa digitalisasi checksheets dengan PDCA
efektif meningkatkan efisiensi dan kualitas pencatatan, masih diperlukan penguatan kontrol

input dan integrasi data otomatis agar kesalahan input manual dapat diminimalkan.

Kata kunci : Digitalisasi checksheet, PDCA, Efisiensi, Pengecekan Parameter Mesin,
Power BI, E-Cutter.
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DIGITAL TRANSFORMATION OF PRODUCTION CHECKSHEETS :
OPTIMIZING E-CUTTER IN PT. XYZ LINE INSPECTION EFFICIENCY
THROUGH THE PDCA FRAMEWORK

Heri Bagus Setiawan

ABSTRACT

This study aims to improve the efficiency of the machine-parameter checking process on the
E-Cutter production line at PT XYZ through checksheet digitalization using the Plan—Do—
Check—Act (PDCA) approach. The research applies an applied-research method following
the PDCA stages, starting with identifying the initial condition and root causes of the manual
checking process, designing a digital checksheet solution, implementing it using tablets and
digital forms integrated with data processing and a Power BI dashboard, and then
evaluating before—after performance and defining further improvements. The results
indicate a significant improvement: the total machine-parameter checking time decreased
from approximately 275 minutes to 31 minutes (an 88.73% reduction), and unreadable data
issues found in the manual checksheets dropped to zero after digitalization. In addition,
operator input time decreased from 85 seconds to 50 seconds, and technician patrol time for
verifying entries decreased from 3,600 seconds to 300 seconds. The study concludes that
checksheet digitalization using PDCA effectively improves efficiency and recording quality;
however, stronger input controls and automated data integration are still required to

minimize manual input errors.

Keywords  : checksheet digitalization, PDCA, efficiency, machine parameter checking,
Power BI, E-Cutter.
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