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ANALISIS TINGKAT KEBISINGAN DI PLANT KT 24 PADA SAAT
PROSES FINAL PRODUKSI DENGAN METODOLOGI
CONTINUOUS IMPROVEMENT
(STUDI KASUS PT VBA)

ABSTRAK

Kurnia Octavia Anggraeni

Kebisingan di tempat kerja dapat menyebabkan terjadinya ketulian atau
gangguan pendengaran, yang tidak dapat diobati dan mempengaruhi produktifitas
kerja. Penelitian ini menggunakan metode continuous improvement, dengan
tujuan untuk mengetahui hubungan antara kebisingan dengan kemampuan
pendengaran pada tenaga kerja bagian Plant KT 24 PT VBA. Populasi penelitian
yaitu pekerja bagian pengolahan sebanyak 30 orang. Pengambilan sampel
kebisingan dengan pengecekan langsung ke area Plant KT 24. Dari hasil
pengukuran intensitas kebisingan, dari beberapa mesin yang diukur diperoleh 1
lokasi memiliki intensitas kebisingan diatas Nilai Ambang Batas (85 dBA), yaitu
di Final Inspection. Untuk pengukuran kebisingan menggunakan alat Sound Level
Meter.

Kata kunci : Kebisingan, Kemampuan Pendengaran
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NOISE LEVEL ANALYSIS IN PLANT KT 24 DURING FINAL
PRODUCTION PROCESS WITH CONTINUOUS IMPROVEMENT
METHODOLOGY
(CASE STUDY OF PT VBA)

ABSTRACT

Kurnia Octavia Anggraeni

Noise at work can cause deafness or hearing loss, which can not be
treated and affect work productivity. This research uses continuous improvement
methodology, with the aim to find out the relation between noise with hearing
ability at labor part of Plant KT 24 PT VBA. The research population is
processing workers as many as 30 people. Sampling noise by checking directly to
Plant KT 24 area. From the measurement of noise intensity, from the measuring
machine obtained 1 location has noise intensity above Threshold Threshold (85
dB), that is in Final Inspection. For noise measurement using Sound Level Meter
tool.

Keywords: Noise, Hearing Ability
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