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PERANCANGAN ULANG MEJA FINISHING YANG
ERGONOMIS DI PLANT GALVANIS PT.XYZ

ABSTRAK

Penelitian ini menghasilkan meja finishing yang baru, redesain dari meja finihsing
yang telah digunakan saat ini. Meja finishing yang dihasilkan menggunakan
pendekatan anthropometri pada perancangannya, agar pengguna meja merasa
nyaman dan ergonomis. Berdasarkan interpretasi hasil diketahui bahwa meja
finishing yang dihasilkan dapat mengakomodasi semua keinginan operator dengan
mengurangi keluhan yang ada. Hasil dari meja finishing ini juga menghemat waktu
proses finishing yang lebih cepat yaitu satu kali proses finishing hanya
membutuhkan waktu 15 menit yang sebelumnya waktu proses tersebut sampai 27
menit hal ini dapat mengurangi WIP (Work In Process) di dalam Hall Galvanize.

Kata kunci: Antropometri, Ergonomi, Meja kerja, Work In Prosess
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PERANCANGAN ULANG MEJA FINISHING YANG
ERGONOMIS DI PLANT GALVANIS PT.XYZ

ABSTRACT

This research produces a new finishing table, redesign of the finihsing table that
has been used today. The resulting finishing table uses an anthropometric approach
to the design, so that the desk users feel comfortable and ergonomic. Based on the
interpretation of the results note that the resulting finishing table can accommodate
all the desires of operators by reducing existing complaints. The results of this
finishing table also saves the finishing process faster time that is a one-time
finishing process only takes 15 minutes before the process up to 27 minutes it can
reduce WIP (Work In Process) in Hall Galvanize.

Keywords: Anthropometry, Ergonomics, Work Desk, Work In Prosess
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