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Analisis Optimasi Biaya Produksi PCI Girder Span 35,8 M
Berdasarkan Evaluasi Material, Produktivitas, Dan Penggunaan
Peralatan Pada Proyek Jalan Toll Betung — Jambi Seksi 2A

JOKO ATMOKO

ABSTRAK

Penelitian ini dilatarbelakangi oleh kebutuhan pengendalian biaya produksi PCI
Girder pada proyek jalan tol. PCI Girder merupakan elemen struktur jembatan yang
membutuhkan mutu beton, pembesian, strand prategang, metode produksi, serta
pengendalian alat yang ketat. Pada sisi penyedia produk atau precast plant, biaya
produksi tidak hanya dipengaruhi oleh volume pekerjaan, tetapi juga oleh efisiensi
penggunaan material, produktivitas tenaga kerja, siklus produksi, dan utilisasi
peralatan. Fokus penelitian yaitu analisis optimasi biaya produksi yang lebih
relevan dengan data material, produktivitas, dan penggunaan peralatan.

Tujuan penelitian ini adalah menganalisis struktur biaya produksi PCI Girder,
mengevaluasi potensi ketidakefisienan pada material, produktivitas, dan peralatan,
serta menyusun rekomendasi optimasi biaya produksi tanpa mengurangi mutu dan
spesifikasi teknis produk. Penelitian menggunakan metode deskriptif kuantitatif
berbasis studi kasus. Data yang digunakan meliputi dokumen desain, shop drawing,
bar bending schedule, volume material, harga satuan, laporan biaya produksi,
laporan produksi harian, kebutuhan tenaga kerja, cycle time, kapasitas moulding,
serta data penggunaan peralatan seperti crane, batching plant, stressing jack,
concrete bucket, vibrator, dan alat handling.

Metode analisis dilakukan melalui pengelompokan komponen biaya, perbandingan
rencana dan realisasi, analisis waste material, analisis produktivitas tenaga kerja,
analisis utilisasi peralatan, serta perhitungan efisiensi biaya. Hasil yang diharapkan
adalah identifikasi komponen biaya dominan, faktor penyebab pemborosan,
rekomendasi pengendalian material, peningkatan produktivitas produksi, optimasi
pemakaian alat, dan besaran potensi efisiensi biaya produksi PCI Girder. Penelitian
ini diharapkan dapat menjadi acuan bagi penyedia produk, kontraktor, dan
pengelola proyek dalam meningkatkan efisiensi produksi precast secara terukur.

Kata Kkunci: optimasi biaya produksi, PCI Girder, material, produktivitas,
peralatan, waste, precast.
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