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ANALISA PENGENDALIAN PROSES PRODUKSI UNTUK
MENINGKATKAN KUANTITAS PRODUK KEJU DENGAN
MENGGUNAKAN METODE FAULT TREE ANALYSIS DAN FAILURE
MODE AND EFFECT ANALYSIS

Annisa Nur Albasita

ABSTRAK

PT. ABC merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak dibidang pengolahan
produk makanan terutama keju olahan. Setiap aktivitas produksinya PT. ABC selalu
berusaha untuk menghasilkan produk yang berkualitas baik dengan menerapkan
standar produksi dan kuantitas yang sesuai dengan rencana produksi. Namun, dengan
menggunakan Big Picture Mapping untuk mengawasi proses produksi masih terjadi
produk yang tidak sesuai, sehingga beberapa produk keju harus diRework oleh karena
itu perusahaan memerlukan pengendalian produksi yang berguna untuk mengurangi
produk Rework. Pembahasan ini bertujuan untuk mengetahui bagaimana penerapan
pengendalian proses produksi yang dapat bermanfaat dalam upaya mengendalikan
tingkat ketidaksesuaian produk olahan keju. Penyimpangan yang terjadi seringnya
ditemui produk yang tidak sesuai standar. Penelitian ini menggunakan metode Fault
Tree Analysis (FTA) dan Failure Mode and Effect Analysis (FMEA). Metode Fault
Tree Analysis (FTA) berguna untuk mengidentifikasi faktor dan penyebab kegagalan.
Sedangkan metode FMEA berguna mengidentifikasi permasalahan yang telah
diketahui maupun potensial terjadinya masalah, lalu dilakukan pembobotan nilai serta
pengurutan didasarkan dari Risk Priority Number (RPN) dari hasil RPN terbesar akan
akan diberikan saran perbaikan terkait dengan penyebab jenis produk Rework yang

paling berpengaruh.

Kata kunci: Pengendalian proses produksi, Rework, FTA, FMEA
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ANALYSIS OF RISK ASSESMENT AND FACTOR CAUSEED WORK
ACCIDENT USING FAULT TREE ANALYSIS (FTA) AND FAILURE MODE
AND EFFECT ANALYSIS (FMEA) METHODOLOGY IN PT XYZ

Annisa Nur Albasita

ABSTRACT
PT. ABC is a manufacturing company engaged in processing food products, especially
processed cheese. Every production activity PT. ABC always strives to produce good
quality products by applying production and quantity standards by the production plan.
However, by using Big Picture Mapping to monitor the production process, there are
still products that do not match, so some cheese products must be Reworked. Therefore
the company needs production controls that are useful for reducing Rework products.
This discussion aims to find out how the application of production process control can
be useful to control the level of incompatibility of processed cheese products.
Deviations that occur are often found in non-standard products. This research uses
Fault Tree Analysis (FTA) and Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) methods.
The fault Tree Analysis (FTA) method is useful for identifying factors and causes of
failure. While the FMEA method is useful in identifying known and potential
problems, weighting and sorting based on the Risk Priority Number (RPN) from the
largest RPN results will be given suggestions for improvement related to the cause of

the most influential type of Rework product.

Keywords : Production process control, Rework, FTA, FMEA
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