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PENGENDALIAN KUALITAS PRODUK CORAN LOGAM
BT 1795 PADA PLANT 111 PT X DENGAN
PENERAPAN METODE SIX SIGMA

Quarto Nanda Alfikri

ABSTRAK

Untuk menghasilkan produk dengan kualitas yang baik pada era
globalisasi saat ini, sebuah industri dituntut untuk memberikan produk yang
sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan konsumen. PT X merupakan sebuah
industri komponen otomotif yang bergerak dalam bidang pengecoran logam.
Namun, hingga akhir 2016, BT 1795 yang merupakan salah satu produk plant 111
PT X selalu menghasilkan produk cacat di atas standar perusahaan. Penyebab
produk cacat pada Bt 1795 didominasi oleh Sand Inclusion, Broken Casting dan
Cross Joint. Untuk itu, metode Six Sigma ini digunakan dalam upaya
pengendalian kualitas produk BT 1795. Hasil analisis penelitian diketahui bahwa
nilai DPMO (Defect Per Million Opportunities) sebesar 10686,52 dan nilai
sigma 3,82. Dari hasil analisis menggunakan metode FTA dan MOCUS, diperoeh
faktor-faktor penyebab utama tejadinya cacat pada BT 1795 yang terdiri dari 7
kombinasi berasal dari faktor material dan 6 kombinasi berasal dari faktor

metode.

Kata Kunci: Pengecoran Logam, Six Sigma, DPMO, FTA, MOCUS
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METAL CASTING PRODUCT BT 1795 IN PT X’S PLANT 111 QUALITY
CONTROL WITH SIX SIGMA METHOD

Quarto Nanda Alfikri

ABSTRACT

To produce good quality products in the current era of globalization, an
industry is required to deliver products that match the specifications that
consumers want. PT X is an automotive component industry that operates in
metal casting. However, until the end of 2016, BT 1795 which is one of PT X
plant Ill's product, always produce defect products above the company
standard. The cause of BT 1795's defect is dominated by Sand Inclusion, Broken
Casting and Cross Joint. Thus, Six Sigma method is used for product quality
control. From this research analysis result, DPMO value (Defect Per Million
Opportunities) is 10686,52 and sigma value 3,82. From the results of the
analysis using FTA and MOCUS method, the major cause factors of defect in BT
1795 which consist of 7 combinations derived from the material factors and 6

combinations derived from the method factor.

Keywords: Metal Casting, Six Sigma, DPMO, FTA, MOCUS
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